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Press
伦敦，2024 年 11 月 21 日

新安装的边部感应加热系统助力南非铝业(Hulamin)提高产

品质量

 普锐特冶金技术在铝冷轧机出口侧安装了边部感应加热系统以提高轧制能力

 升级后能够生产出优质冷轧铝带以满足包装罐料市场的需求

最近，普锐特冶金技术从铝生产企业 Hulamin 获得了其在南非彼得马里茨堡厂冷轧线(S5)成功安

装和调试的新型边部感应加热系统的最终验收证书(FAC)。此次升级有效地解决了高速轧制过程

中铝带出现紧边缺陷的问题，从而提高了产品质量。从而能为要求苛刻的市场(比如包装罐料行

业)生产出高质量的铝卷。

产品质量的改善

普锐特冶金技术在短短 18 个月内就成功地完成了感应加热系统的设计、采购、制造、供货和调

试。可移动的感应加热头组件安装在轧机出口侧，位于出口辊道下方。这些组件的位置靠近轧辊

表面，刚好处在带材宽度之外，能够有效地解决高速轧制时导致紧边缺陷的热凸度问题。

边部感应加热系统向工作辊的边部提供额外热量，通过增大轧辊热凸度来消除紧边的缺陷，从而

成功地解决了紧边缺陷问题。提高了铝带边部板型的控制水平，使 Hulamin 能够达到改善产品质

量和最大限度提高冷轧机产能的重要目标。

成功的合作

作为 Hulamin 冷轧系统全面升级项目的一部分，边部感应加热系统取得了令人鼓舞的成果。这家

铝生产企业已经观察到了在线带材板型控制能力的显著提高，在其轧制生产过程中，将进一步加

强和优化该系统的应用。

Hulamin 和普锐特冶金技术团队从项目之初直到最终测试的密切合作是该系统得以成功的重要保

证。Hulamin 轧机操作团队完全接受了该系统，每天都依靠它来稳定板型指标并提高轧机生产效

率。
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项目的成功将促进推广

“Hulamin 对该系统及其带来的产品质量改善非常满意。这次成功之后，他们一直在讨论在彼得

马里茨堡厂的其他轧机上也安装类似系统的话题，”普锐特冶金技术高级流体工程师 Calvin
Coetzee 说。

普锐特冶金技术推出的工作辊感应加热系统。

客户现场正在运行的普锐特冶金技术感应加热系统。
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普锐特冶金技术有限公司（Primetals Technologies, Limited）总部位于英国伦敦，是冶金行业的创新先锋，提供全球领先的工

程设计、工厂建设和全周期服务。公司提供全面的技术、产品及服务，包括整合电气自动化、数字化和环境的解决方案，涵盖了

钢铁产业链从原材料到成品的每一项环节，以及适用于有色金属领域的最新轧制解决方案。普锐特冶金技术是三菱重工旗下集团

公司，在全球拥有约 7,000 名员工。如需更多了解普锐特冶金技术，敬请访问公司网站 www.primetals.com。


